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Muzeum Ustrońskie

Tytuł jednostki / publikacji / fotografii
Postęp wkracza do starej ustrońskiej kuźni, „Sonda”, 1976, nr 11(83), s. 1 -  2.

Ilość stron oryginału Ilość skanów
2 2

Autor Wydawnictwo / zakład fotograficzny
E. H. „S o n d a ” , J e d n o d n ió w ka  Fabryk i

Miejsce wydania Rok wydania / Data powstania

B ie lsko  -  Biała 1976

Sygnatura Rodzaj zasobu (np. zdjęcie, czasopism o itp.)

cza sop ism o

Wymiary (wys x szer) Stan zachowania
1 5 x 1 5 , 5  cm  21 x 1 5 ,5 c m —

Hasła przedmiotowe (okres historyczny, postacie, miejsce) 
XX wiek, Ustroń, Polska Rzeczpospolita Ludowa

Hasła tematyczne (np. miasto, przemysł, kuźnia, letnicy itp.)
Kuźnia Ustroń, przemysł,

Prawa autorskie
—

Liczba plików publikacji

Skan okładki

Postęp w k r a c z a

Charakterystyka skanowanego obiektu
Artykuł poświęcony modernizacji ustrońskiego zakładu, w tym
oddaniu nowej hali dla oddziału pras i kuźniarek + zdjęcia
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WYNIKI Pierw szy  kow al Emil T y m a  dośw iadcza za le t now ych urządzeń.
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P o s t ę p  w k r a c z a  
do starej ustronskioi kuźni
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W Kuźni — Ustroń wybu
dowano nową halę dla 
oddziału pras i kuźnia
rek. Daje to możliwość 
skupienia w  jednym 
miejscu maszyn i agre

gatów, dotąd rozrzuconych w róż
nych punktach zakładu.

W jedną z naw nowej hali wpro
wadzono maszyny. Są to nowoszes- 
ne prasy „m axi” i sprowadzone z 
Anglii kuźniarki. Zwłaszcza te o- 
statnie agregaty są dla ustrońskich 
kowali cenną nowością. Zastosowa
nie gazu niskociśnieniowego daje 
duże oszczędności, podobnie skoma
sowanie wielu operacji i uniknię
cie w ielokrotnych nagrzewów- No
wocześnie rozwiązany jest tu  cen
tra lny  system smarowania, samo
istnie dozowanego przy przejściu 
gorącego detalu przez fotokomorice. 
Również autom atycznie regulowana 
jest tem peratura nagrzewania w 
piecach.

Oddziałem liczącym około 90 pra
cowników kieruje Bronisław Karze
łek. Produkow anych tu  będzie 150
różnych rodzajów odkuwek dla 
przemysłu motoryzacyjnego, z czego 
najwięcej do Fiata 126p. Niektóre 
2 nich były już wykonywane, ale 
inną technologią, na innych maszy
nach. Do końca półrocza zostanie

sprowadzona i zainstalowana całość 
maszyn. Zmontowane już agregaty 
przeszły etap rozruchu i służą pro
dukcji odkuwek. W uruchomieniu 
angielskich kuźniarek, z udziałem 
przedstawicieli producenta, na jak 
tyw niej uczestniczyli pierwsi ko
wale: Jan  Marszałek, Franciszek 
Kłósko, Emil T ym a i Paweł Pod- 
żorski. Zapoznawszy się z obsługa 
urządzeń, każdy z nich przekazał 
zdobyte doświadczenie pracowni
kom ze swojej zmiany. Kuźniarki

(CIĄG DALSZY NA STR. 2)

ce. Aby ten sam efekt osiągnąć na 
kilku istniejących jeszcze dziś sta
nowiskach stacjonarnych, pracow
nik dokonuje kilkunastu ręcznych 
operacji, przenosząc detal z kąpie
li do kąpieli.

Wydziałem od ośmiu la t kieruje 
Tadeusz Hazowski, który w nie
dawno przeprowadzonej ocenie 
kierowników uzyskał najwyższą lo
katę. Kiedy rozpoczynał pracę 30 
lat tem u, mały, prym ityw ny zakład 
w  niczym nie przypom inał dzisiej
szego. Tadeusz Razowski najpierw  
jako główny mechanik urucham iał 
produkcję i modernizował system 
zasilania energetycznego, by w yeli
minować transm isyjny napęd ma
szyn, potem przez sześć la t prow a
dził inwestycje, stw arzając coraz 
lepsze w arunki dla produkcji, któ
rej wreszcie sam się poświęcił. Ta
ka biografia zawodowa pozwala mu 
znać doskonale zakład, proces pro
dukcji i jej w arunki. K ierując gru
pą ludzi trzym a się zasady, że każ
dy człowiek musi być „dopasowa
ny’’ do swojego stanowiska. O do
brych wynikach można myśleć, je
śli każdy członek załori ma nracą, 
która mu odpowiada, zna ściśle za
kres swoich obowiązków i stawiane



SONDA

Postęp wkracza do starej kuźni
(CIĄG DALSZY ZE STR. 1)

sp raw ują się bez zarzutu, a zgrana 
załoga pracuje z tym większą sa
tysfakcją i entuzjazm em , m ając do 
dyspozycji nowoczesne, w ydajne i 
łatw e w obsłudze urządzenia.

W hali udało się również nieco 
zm niejszyć charakterystyczny dla

Z w ija rk a  i zg rzew ark a  — spec ja ln e  u rządzen ia  do p ro d u k c ji o dkuw ek  w 
ksz ta łc ie  p ierśc ien ia .
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C zynne w łączen ie  sie k ie ro w n ik a  od
d z ia łu  B ron isław a K arzełka  w in s ta 
low an ie  m aszyn  w  now ej h a li po
zw oliło m u skorygow ać n ie  zaw sze 
p rzem y ślan e  i fu n k c jo n a ln e  rozm ie
szczenie ag reg a tó w  i poszczególnych 

stanow isk .

Z e s ta re j  c iem n ej budy przem ieszczono k u źn ia rk i na  now a pow ierzchnie.
F o to : Czesław O rłow ski

wydziałów kuźniczych hałas. Ścia
na od strony kuźni parow ej wyło
żona została płytam i dźwiękochłon
nymi, a pod sufitem  podwieszono 
specjalne tłum iki.

Na razie rysu ją  się pew ne kłopo
ty z  narzędziam i — w kładkam i, tło
czkami spęczającymi, oprawami do 
w kładek itp. — odmiennymi od do
tychczas stosowanych przy kuźniar
kach pionowych. Kom plety narzędzi 
składające się na wyposażenie spro
wadzonych maszyn nie zdały egza
minu — w ytw arzane z ich użyciem 
odkuwki były wadliwe. Do czasu 
załatw ienia reklam acji potrzebne 
elem enty oprzyrządowania w yko
nuje się w zakładowej narzędziow- 
ni. E.Ht.

N ow a hale  w yposażono w po tężna  In s ta lac je  w en ty lacy jn a .


