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Skan oktadki

Kuznia w Ustroniu juz cztery la*
ta temu przekroczyta dwa stulecia
istnienia. Siostrzany jej zaklad w
Skoczowie powstat ledwie 8 lat te-
mu, w 1968 roku. Oczywiste, ze ten
miody zakiad ma nowocze$niejsze
wyposazenie i technologie, czym
dos¢ znacznie rézni sie od ustrofi-
skiego. Na przyktad mocno rozwi-
nieta jest technologia kucia na pra-
sach czowie. Nowego typu
mioty i indukcyjny nagrzew dla
grupy pras pozwalaja osiaga¢ wyz-
sza wydajnosé. Obrdbka cieplna na
nowoczesnych agregatach przeloto-
wych przébiega w procesie potau-
tomatycznym — caty cykl obrobki
odbywa sie w jednym agregacie.
Jest ich w Skoczowie siedem, a

kazdy .przepuszcza” 1000 kg odko*
wek wciagu 1 godziny. W starym
systemie kuzni ustronskiej jest to
proces uciazliwy, wymagajacy wie-
le recznej pracy. Ale juz roznico
w _obrébce wykanczajacej sa mini-

Obydwa zaklady kuznicze pracu-
ja przede wszystkim dla przemystu
motoryzacyjnego, przy czym pod-
t asortyment  odkuwek
przeznaczaja dla Fiata 126p i 125p.
Okolo 90 proc. produkcji Zakadu
nr 4 stanowia odkuwki dla moto-
ryzacji, pozostatych 10 proc. to za-
nikajaca produkcja dla potrzeb

(CIAG DALSZY NA STR. 2)

Charakterystyka skanowanego obiektu

Artykut poswiecony funkcjonowaniu zaktadéw kuzniczych w
Ustroniu i Skoczowie oraz problemom, jakie je trapig

Unia Europejska
Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego



NI NIWT a

Kuznia w Ustroniu juz cztery la-
ta temu przekroczyta dwa stulecia
istnienia. Siostrzany jej zaktad w
Skoczowie powstat ledwie 8 lat te-
mu, w 1968 roku. Oczywiste, ze ten
mitody zaktad ma nowoczes$niejsze
wyposazenie i technologie, czym
do$¢ znacznie rézni sie od ustron-
skiego. Na przykiad mocno rozwi-
nieta jest technologia kucia na pra-
sach w Skoczowie. Nowego typu
mioty i indukcyjny nagrzew dla
grupy pras pozwalajg osiggaé wyz-
sza wydajnos¢. Obrobka cieplna na
nowoczesnych agregatach przeloto-
wych przebiega w procesie pétau-
tomatycznym — caty cykl obrébki
odbywa sie w jednym agregacie.
Jest ich w Skoczowie siedem, a

kazdy ,przepuszcza” 1000 kg odku-
wek w ciggu 1 godziny. W starym
systemie kuzni ustronskiej jest to
proces ucigzliwy, wymagajacy wie-
le recznej pracy. Ale juz roéznice
w obrébce wykarnczajacej sa mini-
malne.

Obydwa zaktady kuZnicze pracu-
ja przede wszystkim dla przemystu
motoryzacyjnego, przy czym pod-
stawowy asortyment odkuwek
przeznaczajg dla Fiata 126p i 125p.
Okoto 90 proc. produkcji Zaktadu
nr 4 stanowig odkuwki dla moto-
ryzacji, pozostatych 10 proc. to za-
nikajaca produkcja dla potrzeb

(CIAG DALSZY NA STR. 2)



Kr. U (W)

Mmim Nn

(CIAG DALSZY ZE STB. 1)

rolnictwa. W Zaktadzie nr 3 po-
nad 30 proc. produkcji stuzy rolni-
ctwu i innym klientom, sle w mia-
re modernizacji zaktadu odsetek
ten bedzie malat. Przy tym o ile
kuznia ustronska wytwarza 900 ro-
dzajéow odkuwek, to skoczowska 300
réznych pozycji, a wiec w nowej
kuzni wytwarza sie detale w du-
zych seriach, a to na réwni z no-
wocze$niejszym parkiem maszyno-
wym i technologig decyduje o wyz-
szej wydajnosci catkowite].

A jednak Zaktad nr 4 do peinej
zdolnosci produkcyjnej dochodzit
dtugo, bo wuzyskat ja dopiero w
ubiegtym roku. Powodem tego byto
m. in. zastosowanie w wiekszosci
prototypowych maszyn i urzadzen
— wiele komplikacji rodzito usu-
wanie wszelkich ich usterek, ujaw-
nianych dopiero w procesie eksplo-
atacji.

Tymczasem wzrosty wymogi mo-
toryzacji, a i $wiatowe kuzienni*
ctwo notuje coraz wyzsze osiggnie-
cia poprzez ograniczenie obrobki
skrawaniem na rzecz plastycznej —
takiej doktadnos$ci odkuwek park
maszynowy skoczowskiego zaktadu
nie moze sprosta¢. Totez rozpocze-
to stopniowe odnowienie i rozbu-
dowe bazy kuzniczej. Zgodnie z
projektem przebiega ona w Zakta-
dzie nr 3 .gdzie oddano juz nowa
hale pras i kuzniarek, a do potowy
przysztego roku zakornczy sie pro-
ces budowy nowych oddziatow,
wymiany najstarszych maszyn i us-
rawnienia gospodarki wodno-$cie-
owej. W Zaktadzie nr 4 obecnie
wymienia sie na nowocze$niejsze
prasy i wurzadzenia kontrolno-po-
miarowe, aby zapewni¢ wtasciwg
jakos$é produkc;l zwitaszcza na po-
trzeby iFiata 12Sp. Brak mocy prze-
robowych i rezerw kadrowych oraz
niedob6r mieszkan w regionie nie
dozwalaja na rozbudowe Kuzni,
wobec czego rozwdj moze is¢ Jedy-
nie w_ kierunku generalnej moder-
nizacji.

Jest to ,,zyciowa konieczno$¢” dla
kolosa kuzniczego, powstatego z
potaczenia Zaktadéw 3 i 4, w kto-
rym pierwszy wykonuje 52 proc,
drugi — 48 proc. wielkosci produk-
cji. Jedna z najwiekszych w kraju
kuzni podjeta odpowiedzialno$¢ tym
wieksza, ze to zaktad kooperacyj-
ny, a nie producent finalny. Ma w
sumie 120 réznych odbiorcéw. Wy-
twarza cato$¢ odkuwek nie tylko
do Fiata 128p i 125p, ale takze do
Jelcza-Berlieta, sanockich autobu-
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sow i prawie wszystkich samocho-
dow ciezarowych w kraju. Przy
czym rytm produkcji _ odbiorcow
zmusza zaktady kuznicze FSM do
przyjmowania zapotrzebowan deka-
dowych, czasem i dniowych, a za-
tem dostosowania wtasnej pracy do
potrzeb, a nie mozliwosci wykorzy,
stania maszyn. Rosng takze wyn>».
gania jakosSciowe kontrahentéw. W
obydwu zaktadach istniejg labora-
toria, w ktérych prowadzi sie ba-
dania metalograficzne, chemiczne i
wytrzymato$ciowe odkuwek, ale
wcigz jeszcze wystepuje niedosyt
urzadzen kontrolno—ﬁomiarowych
bezposrednio w produkcji. Ostatnio
zakupiono sze$¢ su?ernowoczesnych
twardo$ciomierzy firmy Tinius —

Olsen, po6tautomatycznych, z cyfro-
wym odczytem, utatwiajacych i
przys$pieszajacych  pomiary, nato-

miast nadal brak defektoskopow.

Wi icie przeszkéd w ciggtosci i ryt-
miczno$ci produkcji wywotuje je-
szcze brak woézkow i czeSci zamien-
nych w transporcie wewnetrznym,
nie do$¢ sprawny system tranapor-
tu zewnetrznego oraz przecigzona
kompresorownia a przestarzatymi
sprezarkami.

Niemniej ztgczenie dwu zaktadéw
kuzniczych w jeden organizm oka-
zalo sie bardzo szcze$liwym ma-
riazem. Powaznie wzrosta produk-
cja obydwu, zanikta konkurencyj-
no$¢ w_ztym znaczeniu tego stowa,
sprawniejsza jest organizacjg pra-
cy, lepszy jej styl. Okrzepta mioda
zatoga Zaktadu nr 4, przejmujac
wiele dobrych tradycji od doswiad-

czonej zalogi starej ustronskicj
kuzni. Skonsolidowang zatoge ce-
chuje aktywna postawa wobee

wszelkich probleméw. Wytworzyta
sie Scista wspotpraca pionu techni-
cznego z produkcja, niezwykle cen-
na w procesie wytwarzania. Kie-
rownictwo zaktadu utrzymuje ciag-
ty bezposredni kontakt z zatoga.
Systematycznie co miesigc, a nieraz
czesciej odbywajg sie wydziatowe

narady wytwoércze z udziatem
przedstawicieli dyrekcji, organizo-
wane przez czynniki zwigzkowe i

partyjne. Jest to forum dla omd-
wienia wszelkich spraw pracowni-
czych, nte tylko probleméw pro-
dukcyjnych ~ .Dyrekcja  prowadzi
metode otwartych drzwi dla pra-
cownikéw .odrzucajac tradycyjng
bariere w sekretariacie, a to poz-
wala uniknag¢ wzajemnej dezorien-
tacji kierownictwa i zatogi w imie
wspolnego interesu coraz lepszej
pracy i jej wynikow. EH
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