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Logotyp Nazwa instytucji

USTRON Muzeum Ustroriskie

CORY RADOSCI

Tytutjednostki /publikacji / fotografii

Kuznia Ustron, ,,Sonda”, 1979, nr 30(209), s. 12.

Ilos¢ stron oryginatu Ilo$¢ skanow Liczba plikéw publikacji
1 1 5
Autor Wydawnictwo /zaktad fotograficzny Skan oktadki
» .z .
(en - te) .Sonda”,Jednodniowka Fabryki (UINA LSOl

Miejsce wydania Rok wydania /Data powstania

Bielsko - Biata 1979
Sygnatura Rodzaj zasobu (np. zdjecie, czasopismo itp.)

czasopismo

Wymiary (wys x szer) Stan zachowania Charakterystyka skanowanego obiektu

34 x 12 cm Opis wycieczki po zaktadzie ustroriskiej Kuzni, w tym opis
niektérych maszyn

Hasta przedmiotowe (okres historyczny, postacie, miejsce)

XX wiek, Ustron, Polska Rzeczpospolita Ludowa

Hasta tematyczne (np. miasto, przemyst, kuZznia, letnicy itp.)

Kuznia Ustron, przemyst

Prawa autorskie
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KUZNIA USTRON

uznia Ustron jest zakladem o ponad dwustuletnie
K tej historii, a jego stan dzisiejszy pozwala na dot

interesujgcych poréwnan tego, co byto i tego K
w produkcji kuzienniczej. ©

Po zaktadzie oprowadzi nas jeden z trzech przewod J
Jan Polok, doswiadczony konstruktor, pracujacy tu odl*¥
25 lat, wykazujgcy w oprowadzaniu zwiedzajgcych tel
doktadnos¢ i solidno$é, co w pracy zawodowej, mgr B
Madzia, konstruktor w dziale technologicznym lub z tego™
tu mgr inz. Wiadystaw Prymus. sz®

Po przekroczeniu bramy KuZni Ustron wycieczka zatr |
sie najpierw przed herbem jej zatozyciela, umieszczonymi
dawnym budynku dyrekcji, dzi$§ petnigcym role nag
glébwnego; tu zwiedzajacy poznajg w krétkim zarysie dwdL
kowa historie zaktadu i jego najbardziej znaczace okresy 1
woju, Swietnosci, gdy bywat jednym 2z najnowocze$niejsi
zaktadow przemystowych Europy — i okresy upadku
gresu.

Potem zwiedzimy kolejno poszczeg6lne wydziaty: Wy<y
kuzni, matryéowni i wykanczaini.

Idziemy wiec do wydziatu kuzni. Trasa wycieczki odpowJ
drodze, jakg odbywa materiat, przychodzacy tu w postaci di
ta czy stalowego bloku az do opuszczenia zakladu w posl
gotowej odkuwki. Poczatek tej drogi to krajalnia. Nozyce ol
zapowiedZ czekajgcego nas hatasu. 1

Oddziat pras i kuzniarek. | cho¢ jest to oddzial najmio
najkrécej pracujacy jako samodzielna hala — to tu w4,
mamy okazje obserwowaé zderzenie nowego ze starym,
przyktadzie kuzniarek najstarszych, jeszcze z pionowym
dziatem matryc — i nowych, angielskich kuzniarek o pozi
mym ukladzie matryc. Tu zobaczymy prasokuzniarki, potT
prasy do kucia matrycowego, w niektérych przypadkach 7
przedzanego etektrospeczaniem. Zatrzymamy sie przy gniezd
zwijania i zgrzewania pierscieni do matego fiata i syreny,
raz przechodzimy do oddziatlu miotéw sSrednich.

Jesli nasza wycieczka wypadnie w dniu, gdy pracuja tJ
walcarki kuzZnicze — bedziemy mieli okazje obejrze¢ pro]
wykonywania przedkuwek do watka rozrzadu, p6zniej kutel
miocie matrycowym o ciezarze 5 tys. kg. A w tejze sangjl
walcarki hali atrakcja: stary miot, do ktérego pracownicy k|
ni majg jaki$ szczegblny sentyment, wyrazajgcy sie juz w:
mej nazwie, ktéra nie wiadomo kto i kiedy nadat, a ktéra wc|
jest uzywana — ,Filip”, o nieznanym pochodzeniu i daciei
kupu. Duzy, o specyficznej konstrukcji bramowej Filip dijj
do kucia swobodnego, a od obstugujacych go ludzi wymaga i
zego wysitku fizycznego.

Kolejny postéj wypadnie przy miocie przeciwbieznym:
chome matryce, dolna i gérna, umozliwiajg wykonywanie
kuwek o duzych obustronnych wystepach. Tu kuje sie pia
kota zebate, zwrotnice.

Oddziat mtotéw $rednich, a potem miotéw lekkich, to tei
dzialy kuzni, ktére zwiedzajacym pozostajg na zawsze w
mieci i pozwalaja zrozumieé¢, gdy moéwi sie o ciezkiej pf
kowala. Wentylacja, nawiew, odciagi, chiodzenie, przy kad|
stanowisku woda mineralna, w uszach wata gtuszaca Iub
uszniki. Modernizacja, mechanizacja pewnych proceséw,
woczesno$¢ — ale jednak hatas, wysoka temperatura i znec]
udziat wysitku fizycznego — nieodtacznie jeszcze kojarza
z kuznia.

Oddziat mtotéw lekkich. Mioty powietrzne matrycowe,
ty spadowe deskowe (przystajemy, by zobaczy¢ te trzony w]
staci deski). Tu wykonuje sie odkuwki mate i Sredniej wi|
kosci, dos¢ skomplikowane: kota zebate, korbowody, kzyz
przegubu, taczniki itp. Kazdy miot deskowy — choé¢ nienow
czesny i raczej gdzie indziej nie stosowany — jest bardzo &4
nomiczny, jako ze kazdy ma osobny naped elektryczny, U
wymaga instalacji doprowadzajacej sprezone powietrze, jak |
innych miotéw.

Przechodzimy do oddziatu utrzymania ruchu. Mijamy Pra®

jace prasy do okrawania na zimno, zatrzymujemy sie przy
woczesnym urzadzeniu do hartowania indukcyjnego powiel
chniowego. Nastepnie w trzech halach wykanczatni $ledzit
dalsze losy odkuwek. Tu przechodzg one obrébke cieplng w PJ
cach elektrycznych i gazowych, a ze tych piecéw jest tu
typéw, znéw mamy okazje obserwowaé postep w procesie
rébki, ktéry pozwala na coraz mniejszy udziat fizycznego '
sitku czlowieka. Najnowocze$niejsze agregaty do wyzarzat
izotermicznego, normalizowania i ulepszania cieplnego f>x1
ALLINO — RFN tego wysitku niemal ze nie wymagajg- Jei
cze Srutowanie, bebnowanie, prostowanie lub kalibrowanie t
kuwek na zimno na prasach kolanowych — jeszcze kontrl
techniczna, w niektérych typach odkuwek obejmujgca sto FH
cent wyrobéw, ktére sprawdza sie na defektoskopach elek?|
magnetycznych. | juz odkuwka moze wedrowaé dalej, ziT
Z jej przeznaczeniem.
. PomineliSmy narzedziownie (matrycownie). Zajrzymy ta]
Wykonuje sie tu matryce kuzZnicze na mioty i prasy cierri
wkiadki do kucia na prasach i kuzniarkach, okrojniki- prz]
rzady do okrawania, prostowania, niektére niemozliwe do <1
bycia (nieznormalizowane), frezy, noze — tu, jak w kazde] d
rzedziowni, liczy sie przede wszystkim doktadnos$¢ ! PreC\J
wykonania. Zatrzymujemy sie przy frezarkokopiarakch, by 1
ceni¢, ile ludzkiego wysitku zaoszczedzito wprowadzenie Uf
maszyn.

Jeszcze jedna ciekawa maszyna — pita do ciecia popraG!
nego, japonskiej firmy ,Amada”. Obserwujemy jednostaJl
ruch tasmy tnacej, w obiegu zamknietym. Tu takze czi},]
jest tylko kontrolerem. (en



