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KUZNIA' ZAGRAZA SRODOWISKU

Ustrontka Kuznia jest zaktadem starym, wyposa-
zonym w Ilczace nlekledy k||kad2|e3|qt lat urzadze-
nia i pracuje w oparciu o nie najnowsze techno-
logie. Wszystko to wplywa niekorzystnie na otocze-
problemy zwigzane
z ochrong $rodowiska sg tym bardziej

nie, a w przypadku Kuzni

HALAS

Hatas wytwarzany przez wydziaty
produkcyjne  Kuzni stanowi dla
mieszkancéw Ustronia oraz przeby-
wajacych tu wczasowiczéw powaz-
ne zagrozenie. llo$¢ decybeli znacz-
nie przekracza dopuszczalne nor-
my, a ich radykalne obnizenie by-
toby mozliwe jedynie w przypadku
wymiany catego parku maszynowe-
go zaktadu badz zmiany protilu
produkcji. Zaréwno pierwszy jak t
drugi sposéb jest niemozliwy do
przeprowadzenia, dlatego tez stosu-
je sig inne, dorazne $rodki zmierza-
La,ce do wyciszonia nodmiernego
atasu. Jednym z takich $rodkow
jest stopniowa wymiana urzadzen
kuzni, zastepowanie najbardziej ha-
tasliwych  miotébw  nowoczesnymi
prasami. Z réznych powodéw ta
modernizacja nastepuje zbyt wolno,
by mogta w sposéb  widoczny
rmiejsza¢ skutki hatasu. Dlatego tez

pomys$lano o innym  rozwigzaniu.
Powierzono warszawskiemu Biu-
ru Projektéw ,,Motoprojokt” opra-

cowanie projektu strefy ochronnej
wokét zaktadu i jej zagospodaro-
wania. W przysztoéci strefa ta be-
dzie nie tylko ostobia¢ skutki hata-
su ale i neutralizowac-
ZAPYLENIE
Zapylenie to w chwili obecnej
nie jest zbyt duze; zakifad juz od
dawna nie jest opalany weglem
lecz gazem ziemnym. Jak dotad
Kuznia miesci sie w normach O-
kreslajacych dopuszczalng ilos¢ wy-
dzielanych przez zaktady przemy-

sowe pytdéw i gazéw. Niezaleznie
od tego, w ubieglym roku, w co-
ym zakfadzie zmieniono system

odpylania ze stanowiskowego na
centralny — jest on o wiele lepszy
ad uprzedniegq.

SCIEKI

Selekt stan0W|q naleekszy prob-
lem Kuzni i réwnoczesnie najwiek-
Sza zagrozenie naturalnego $rodo-
wiska. Jest ich 3 rodzaje: S$cieki
przemystowe, gospodarcze | chitod-
nicze (stanowia je wody chiodzgce
sprezarki). Ze sciekami chtodniczy-
mi nie ma klopotéw: sg one na
tyle czyste | nieszkodliwe, ze prze-
pisy dopuszczaja ich bezposrednie
odprowadzenie do odbiornikéw o
pierwszej klasie czystosci (do Wi-
sty, stawu i kanatu). Spore sa na-
tomiast kiopoty z odprowadzaniem
$ciekéw pochodzenia przemystowe-
O i gospodarczego, a wynikaja
one ze zbyt matej przepustowosci
zakladowej oczyszczalni Sciekdw.

Oczyszczalnia ta byta projekto-
wana i budowana jedynie dla po-
trzeb Kuzni i jako taka doskonale
spetniataby swoje zadanie. Jej
przepustowo$¢  obliczona jest bo-
wiem na 1100 m sze$¢, na dobe,
p zaklad w ciggu doby odprowadza
okoto 600 m sze$¢, Sciekow. Ale
nie tylko Kuznia korzysta z wiasnej

oczyszczalni. Z powodu  braku
oczyszczalni - miejskiej zaktadowa
oczyszczalnia  mechaniczno-biolo-

giczna przyjmuje tez wszystkie $cie-
‘11 miasta i w zwigzku z tym jest

kokrotnie przecigzona, przez co
[zecz jasna nie spetnia dobrze swo-
100 zadania. Scieki odprowadzane
z oczyszczalni do zbiornikdw wod-
nych (do doptywu Wisty — Miy-

jest

istotne, ze

néwki) wykazujg jeszcze zbyt duzy
procent ~ zanieczyszczenia |
zwigzku z tym zaklad narazony jest
na pfacenie wysokich kar- Ksztattu-
ja ss¢ one mniej wigcej w grani-
cach 100 tysiecy ziotych rocznie, z
tym, ze czasami odwotania zoktadu
sg uwzgledniane.

Od kilku lat znajduje sie w bu:
dowie miejska oczyszczalnia Scie-
kéw, ktora juz wkrdtce bedzie uru-

chomiono, a wraz z nig rozwigza-
ny zostanie problem  Sciekow.
Oczyszczalnia ta  zaprojektowana

jest dla potrzeb catego miasta wraz
ze znajdujacymi sie no jego terenie
zaktadami przemystowymi, przejmie
wiec i Scieki z Kuzni.

Kuznia Ustron posiada tez wiasny
neutralizator, czyli rodzaj oczy-
szczalni, w ktorej nastepuje oczy-
szczanie $ciekdw pod  wzgledem
chemicznym, $cieki przemystowe

zaktad usytuowany
niejszych beskldzklc miejscowosci UZdI’OWISKO\N*yCh
Dlatego tez jednym z wazniejszych zadan zakfadu
troska o ochrone
0 wyeliminowanie badZz zneutralizowanie niekorzyst-
nych dla przyrody skutkéw uprzemystowienia.

est na terenie jednej z najpigk-

Srodowiska naturalnego,

sg wiec przed odprowadzeniem do
W oczyszczalni mechaniczno-biologicz-
nej unieszkodliwiane w neutraliza-
torze. Jest to urzadzenie nowe, wy-
budowane wy’rgcznle dla  potrzeb
zakladu, posiada wymagang prze-
pustowo$¢ i dobrze
zadanie.

Chcac unikngé  zanieczyszczenia
zbiornikdw wodnych, Scieki zakia-
dowe kilkakrotnie w ciggu doby
poddawane sg analizom. Badania
Sciekéw wykonuje takze (doraznie)
Przedsiebiorstwo Wodno-Kanaliza-

yjne oraz (na specjalne zlecenie

Jradu przewaznie 2 razy w roku)
blelski Osrodek Badan i Kontroli
Srodowiska. Dopdki jednak oczy-
szczalnia miejska nie zostanie uru-
chomiona, dopéty zbiorniki wodne
Ustronia  bedg  zanieczyszczane
przez Scieki gospodarcze i przemy-
st twe. L K

spetnia swoje

NIE TYLKO DLA

(DOKONCZENIE ZE STR. 1)

ze swoich obowigzkow jest wie-
le. Oto niektére z nich

KAROL WRONA: — Pracuje w
tym zakfadzie juz 33 lata i zaw-
sze staratem sie jak najlepiej,
Mam juz chyba jaka$ solidnos¢
we krwi. Poza tym jestem zbyt
dtugo zwigzany z ta jedng robo-
tg aby traktowac jg niepowaznie.
Lubie swoja prace | nie wyobra-
Zzni sobie zamieni¢ jg na inna.
Moze witasnie dlatego, ze nie trak-
tuje jej jako zta koniecznego mam
dobre wyniki —wyrabiam s$rednia
130 procent normy. Pracuje na
szlifierni wykonuje operacje
koncowe. Gdybym co$ zle zrobit
nikt juz po mnié tego nie poprawi

moj kolega z innego wydziatu
dostanie zte narzedzie, ktore be-
dzie mu psuto krew.

Elementem dopingujacym do
coraz lepszej pracy jest rowniez
wspoétzawodnictwo z  kolegami.
Nie prowadzimy tego w formie
brygad. Jest to nasze prywatne,
indywidualne wsp6tzawodnictwo,
konkurowanie o miano najlepsze-
go.

Bardzo pomocna jest rowniez
atmosfera koiezenskosci w na-
szym wydziale oraz wyrozumia-
fosci i pomoc kierownictwa. Nie
bez znaczenia sa réwniez wysokie
zarobki.

TADEUSZ ZUREK: — Zaraz po
szkole przyzaktadowej podjgtem
prace w tym wydziale jako $lu-
sarz narzedziowy. Bylo to juz 12
lat temu. Solidno$¢ wpoit mi oj-
ciec, ktory réwniez tutaj praco-
wat i nigdy nie dat ztego stowa
powiedzie¢ na swoj zakfad. Tak
ak jego JJOCqua mnie dokladna

réznorodna praca. Razem z ko-

%at robimy forme na kadtub sil-

a. Jest to forma najwieksza
w wydziale. Praca jest niezwykle
skomplikowana i nie mozna jej
robi¢ byle jak. Robi_sie tu wol-
niej niz gdzie indziej, ale trzeba

bez przerwy myslec. Wole zrobi¢
mniej w ciagu zmiany, ale mie¢
pewnos¢, ze zrobitem "to napraw-
de dobrze.

Zobowigzuje mnie do dobre]
pracy rowniez to. ze praCUJF
zespole z kolegq,_a raczej fakt,
ze on ma do mnie bezgraniczne
zaufanie. A przeciez jezeli ja kto-
rgé operacje wykonam zle" ucier-
pl na tym réwniez on. Przyczyng
rownie |stotn$] jest zaufanie na-
szych zwierzchnikéw. Sa wyma-
gajacy, ale wuerquw nasze zdol-
nosci i poczucie obowigzku. Tak-
ie doktadne maszyny, dobre wa-
runki pracy pomagajg dobrze
vvywmzac sig ze swoich obowigz-

STEFAN KOWALSKI: — Ja
rowniez rozpoczatem tu prace po
szkole, 31 lat temu. Pracuje na
odcinku regeneracji form. Naj-
istotniejsza przyczyna moich sta-
rah o Jak najlepsze wykonywa-
nie pracy jest nieche¢ do kilka-
krotnegB wykonywania tego sa-
mego. Bo przeciez gdy Zle napra-
wie forme czy narzedzie juz za
kilka dni lub tygodni wrodci to
do mnie i bede musiat po sobie
poprawiaé. Taki wiasnie uktad
zmusza mnie do samokontroli.
Ale nie tylko. Dobrze naprawio-
ne narzedzie gwarantuje dtuzsza
i lepszg prace maszyny, eliminu-
je kosztowne dla fabryki postoje.

Przez tyle lat przywigzatem sie
réwniez do swojej pracy i trak-
tuje jg powaznie. Wspaniata at-
mosfera w wydziale, koniecznos¢
zaawansowanej wspoétpracy zo-
bowigzuje i dopinguje. Zdarza sie
bowiem, ze jest jaka$ praca bar-
dzo pllna i jeden cziowiek nie
moze jej konczy¢. Robimy wtedy
jeden po drugim na wszystkich
zmianach i w takiej sytuacji je-
szcze lepiej i doktadniej musze
wvkonywac swojg cze$¢. Dla uta-
twienia nastepcy zostawiam na-
wet kartke z wszystkimi opera-
cjami, ktore juz zrobitem i tvmi,
ktére jeszcze trzeba zrobic. Wy-



