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Europejskie
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Rzeczpospolita
Polska #  Śląskie. Unia Europejska I

Europejski Fundusz I  
Rozwoju Regionalnego |

Logotyp

USTROŃ
C Ó R Y  R A D O Ś C I

Nazwa instytucji

Muzeum Ustrońskie

Tytuł jednostki / publikacji / fotografii
Części składowe lokomotyw -  teczka arkuszy z rysunkami z pierwszej dekady XX w.

Ilość stron oryginału
34

Ilość skanów
34

Autor
nieznany

Wydawnictwo / zakład fotograficzny
Zbiór rysunków technicznych

Miejsce wydania Rok wydania / Data powstania

Ustroń brak danych

Sygnatura Rodzaj zasobu (np. zdjęcie, czasopism o itp.)

Zbiór kart drukowanych (język 
niemiecki)

Wymiary (wys x szer)
Śląsk Cieszyński, Ustroń,

Stan zachowania

Hasła przedmiotowe (okres historyczny, postacie, miejsce)
Ustroński przemysł, produkcja dla kolejnictwa, sprzęgi kolejowe, podzespoły kute do lokomotyw i wagonów

Hasła tematyczne (np. miasto, przemysł, kuźnia, letnicy itp.)
Teczka zawiera zbiór rysunków technicznych, przedstawiających elementy kute, wykonywane przez firmę 
Brevillier -  Urban dla potrzeb kolejnictwa.

Prawa autorskie
—

Liczba plików publikacji
71

Skan okładkir

r =: i
_ _____

Charakterystyka skanowanego obiektu 
Muzeum Ustrońskie im. Jana Jarockiego
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BLATT Nro 7.
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BLATT Nro 6.

C. BESTANDTEILE FOR LOKOMOTIYEN.

PUFFERKREUZ 

TYPE C.

NORMALE 1915.

MATERIAŁ: Flusseisen Markę „d“.

laut Zeichng. Lauf Nr. 56437.

____ _̂__
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PUFFERKREUZ

TYPE D.

NORMALE 1915.

MATERIAŁ: Flusseisen Markę „d“.

laut Zeichng. Lauf Nr. 56438.



BLATT Nro 7.

FIG.

C. BESTANDTEILE FUR LOKOMOTIYEN.

fur Lok. Serie 73, 74.

TRAGFEDERKLOBEN:
fur Lok. Serie 73, 74.

It. Besłell Z. Nr. 209.

fur Lok. Serie 97.
(am Rahmen)

12 St. pro Lokom.

FIG .c

Ge­
winde

d l
Kern 
d 2

Stei- 
gung 
p in 
m/m.

Anzd. 
Gange 

auf 
1 engl

fur
Lok.
Ser.

Durchmesser

46 41 5 5 08 73,74.

36 32 4 635 97

AUF ALLEN  
FLACHEN BEARBEITET.

MATERIAŁ: Flusseisen Markę „d“. Samtliche Gewinde nach Zeichng. Gruppe 119, BI. 8,Lf. Nr. 12195 herzusielłen. Mit jedem Federkloben sind je zwei
hart eingesetzte Muttern zu liefern. Es sind keinerlei Zugaben zum Einpassen zu machen.



BLATT Nro 8.

C. BESTANDTElLE FUR LOKOMOTIYEN.
Gewinde 

d 1.
Kern 
d 2.

Steigung
P

Anzahl 
d. Gdnge 

auf 1 engl.
fur
FigDurchmesser in m/m.

40 3,5 5 5 08 A.
38 33 5 5 08 B.C.

Ił. Best. Z. Nr. 185

35—Y-22-h TRAGFEDERKLOBEN: \ 
fur Loc. Ser. 32 (3201 — 3224). q

? ~1 
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\ ____J V _ ± )
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■M3 ^  ALLE SCHRAUBEN ERHALTEN SCHNURLGEWINDE 
NACH  GR. 119. BL. 8. LF. NR. 12195.



BLATT Nro 9.

C. BESTANDTEILE FUR LOKOMOTIVEN.



BLATT Nro W. <5
C. BESTANDTEILE FOR LOKOMOTIYEN.
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BLATT Nro 11.

C. BESTANDTEILE FOR L0 K 0 M0 T1YEN.



BLATT Nro 16ci.

A. BESTANDTEILE FOR WAGEN.



A. BESTANDTEILE FOR WAGEN.

BLATT Nro 17.

s - s

SCHMIERPOLSTERGESTELL FOR LAGERTYPE
X V  4.

Die Spiralfeder isł aus Messingdraht 1'6 mm słark 
zu erzeugen, isł ungedruckł cca 95—98 mm hoch und 
soli bei 1'5 kg Belastung 35—37 mm Senkung haben.
Die Polsterschale isł aus 1 mm dicken Eisenblech 
<Schwarzblech) herzusłellen und die Lócher sind guł 

auszureiben.



BLATT Nro 18.

A. BESTANDTEILE FOR WAGEN.
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B L A T T  Nro 19,

A. BESTANDTEILE FOR WAGEN.



BLATT Nro 20.

A. BESTANDTEILE FOR WAGEN.
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BLATT Nro 21.

A. BESTANDTEILE FUR WAGEN.



BLATT Nro 22.

A. BESTANDTEILE FUR WAGEN.



BLATT Nro 23.
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A. BESTANDTEILE FUR WAGEN.

SKJZZE

C nu

-23-

1LO
X ■ l

-J0—  I

10

___

MAT. bas. Martin Flussstahl 50 kg pro mm2 
Mindestfestg., 12°/ Dehnung minimum 

(Sonst siehe B H  form. Nr. 118 ex 1909.)
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i ,

MAT. bas. Martin Flussstahl 50 kg pro mm* 
Mindestfestg., 12°/ Dehnung minimum 

(Sonst siehe B H  form. Nr. 118 ex 1909.)

SCHEERHACKEN ST. BOGEL

d b L l BESTIMMUNG ANMER
KUNG:

12 70 136 86 Zugvorrichtungs ■ 
Muffe la Ib

12 70 100 50 Vierkant 
der Zughacken

Ib

10 60 100 54 la

■

12 60 100 52 Zagvorrichtungs • 
Feder Ib

10 53 120 76 99 la

10 53 100 52 99 IaXlIXlV

9 50 100 60 Pufferstangen XVII
XXVII

9 40 90 46 99 XII

9 30 95 55 99 III
XXVII

10 25 90 52 99 XII

ad Wag. Norm. BI. XII2 

Bestell. Zg. Nr. 337.

MATERIAŁ: basisch. Martin-Flusseisen mit 40—45 kg. Festigkeit 
pro 1 mm*, 20 °/o Dehnung minimum 

(Sonst siehe BH  form. Nr. 118 ex 1909.)



BLATT Nro 24.

A. BESTANDTEILE FOR WAGEN.

Best. Zeichn. Nro 299

ZUGSYORRICH TUNGSKU PPL UNG F. WAG GR. Ia u. Ib.

eisen 4 0 -4 5  kg. Festgkł. pr 1 mm3, 20°/„ Dehnung minimum 

(Sonst siehe BH  form. Nr. 118 ex 1909.)

Keile aus bas. Martin-Flussstahl 50 kg. Mindesfestigkeii pr. 1 mm-, 
12̂ /a Dehnung minimum.

(Sonst siehe B H  form. Nr. 9 4  ex 1911 •)



BLATT Nro 25.
Ń >

A. BESTANDTEILE FOR

SKIZZE d L b C a f l ANMER-
KUNG:

22 85 35 12 45 25 XXIIXXVII

20 103 52
\ 15 52 Ic

26 100 40 15 52 1 X 1 XX  
XXVII

26 90 40 15 52 XIII XXVII

26 80 40 15 52 XXVII

26 60 40 14 52 I

26 87 40 15 52 XIIXIII

24 77 36 13 48 III XII

22 93 35 20 45 XXII

21 75 35 12 43 III IX

22 100 25 10 45 I c

26 120 35 12 55 18 35 la

31 130 40 15 74 18 37 I b

31 145 40 15 74 18 37 I b(Kr Wagen)

26 80 40 15 52 20 • la

24 90 36 21 48 25 • XIII

22 84 35 13 45 20 • XXII

20 121 32 13 40 17 • XXII

26 115 40 15 53 20 • la

TRA GFEDERLASCHEN

f

o'go

c g *
0 ‘F O

_ +O --------!----
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i __i__J___i
Mat: Flusseisen Markę

TRA GFEDERLASCHEN
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Mat: Flusseisen Markę „d“

15

16

17

18

19

20

TRA GFEDERLASCHEN

Mat: Flusseisen Markę ,,d“.
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TRA GFEDERLASCHEN
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Mat: Flusseisen Markę „d“.



A. BESTANDTEILE FOR WAGEN.

BLATT Nro 26.



BLATT Nro n



A. BESTANDTEILE FOR WAGEN.

BLATT Nro 28.

FIG. a
TOREINLEGHACKEN

Mod. Nr. 38746, MAT. Weichguss.

FIG. b TOREINLEGHACKEN
Mod. Nr. 39823, MAT. Weichguss.

LAGERDECKEL -VERSCHLUSS- 
SCHRA UBENBOLZEN 

FIG. C fur Lager Norm. 1900 u. 1908.
laut Wag. Norm. BI. II 3 e.

4
} y

'------T------ ł r

t — I_

Mod. Nr 38634,----- m-
_i__________________ i_

~r T
MATERIAL: Weichguss.

y

FIG. d
LAGERDECKEL - YERSCHLUSS-SCHLOSSEL.

o fur Lager Norm. 
1900 u. 1908.

laut Wag. Norm. 
B i II 3 e.

Mod. Nr. 38635.

SPANNFEDER F. LAGERDECKEL-
CHARNIERSCHRAUBE. p r r  n

fur Lager Norm. 1900 u. 1908. t l U ' S

laut Wag. Norm. 
BI II 3 e.

MATERIAŁ: Weichguss.

MATERIAŁ: 
Federstahl 

la Qualitat.

FIG. e
LA GERDECKEL- VERSCHLUSS-SCHLOSSEL. 

fiir Lager Norm. 1900 u. 1908.
laut Wag. Norm. 

a  B i II 3 e.

Mod. Nr 38636.

MATERIAŁ: Weichguss.

BEILA GSCHEIBE F. SPANNFEDER Z U FIG - h
! --------  LAGERDECKEL-

CHARNIERSCHR.
fiir Lager Norm. 

1900 u. 1908.
’—laut Wag. Norm.

BI. II 3 e. 
Mod. Nr 38638. 

MAT. Weichguss.
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BLATT Nro 29.

A. BESTANDTEILE FUR WAGEN.
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BLATT Nro 30.

SCHMIERDECKEL FUR LAGER- TYPE 
NORM. 1899.



BLATT Nro 31.

ad lauf. Nr. 3556.

SCHMIERDECKEL FUR LAGERTYPE
AN. 15.

MATERIAŁ: Roheisenguss. 

MOD. NR. 39709.

Masse in O  mussen eingehalłen werden.



2̂>
BLATT Nro 32.

SCHMIERDECKEL 
FUR LAGERTYPE: I 7

WERKSTATTE NEU-SANDEZ.

ad. Ifd. Nr. 15796 
Serie 3, Gruppe 1 a.

MATERIAŁ: Gusseisen.

MODELL NR. 06702.



B. BESTANDTEILE FOR TENDER

BLATT Nro 4.

Bestell z. 207.

Eine Garnitur besteht aus 2 Schiósser Blatt Nr. 4 und 2 Schlósser 
Blatt Nr. 5 und sind mit einem Schlussel sperrbar.



BLATT Nro 5.

B. BESTANDTEILE FOR TENDER.

Bestell z. 207.

t  '

1____ - A -  i
i  i n

i ... j i —i-------------------------------
i i 
L L i !  i - I I I  I 1 ................................

ć

-------- ------------- 1

KASTENSCHLÓSSER  |~“  —

FOR ------ -I

TENDER. --------
' <--------------------- *+5-

JEDE GARNITUR H A T  ANDERE SCHLOSSELFORM.

Eine Garnitur besteht aus 2 Schlosser Blatt Nr. 5 und 2 Schlósser 
Blatt Nr. 4  und isi mit einem Schlussel sperrbar.

L



BLATT Nro 7.

C. BESTANDTE1LE FUR LOKOMOTIYEN.

BEARBEITETE LAGERGEHAUSE FUR TREIB- UND KUPPELACHSEN.

fur Lok. Ser. 56, 57, 72, 73, 74.

— 72
lt. Best. Z. Nr. 283.

HM----------- 158— ------
p--------- 148-
235 r<----- wt-

I----- 2̂35H

AUF ALLEN FLACHEN BEARBEITET.
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BLATT Nro 2.

C. BESTANDTEILE FUR LOKOMOTIYEN.
lt. Best. Z. Nr. 304.

FIG. a.
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STAHLGUSSKOLBEN
fur Secunddrzugs-Lokom. der Ser. 97 (97’0J — 97'15 u. 9751 etc.)

A  =  KOLBENDECKEL

DAMPFKOLBEN
fur Lokomotm: Serie 2. 

lt. Best. Z. Nr 22. \0™/̂ cf,Ł<xdui'

B  =  KOLBENKÓRPER.

M AASSE GELTEN FUR D EN  ROHEN ZUSTAND.
AIJF ALLEN FLACHEN BEARBEITET.
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BLATT Nro 3.

C. BESTANDTEILE FUR LOKOMOTIYEN.
Ił. Besłel. Z. Nr. 78.

FIG. a STAHLGUSSKOLBEN W - Nr. 10515.
fur Dampfzylinder mit ebenen Deckeln der Lokomołiu - Serien: 20 

(2012-20-16), 21, 122, 24, 26,29,32, 34, 35, 36, 47, 70, 91, 92(92 01-92-06).

A  UF ALLEN FLACHEN BEARBEITET.

-136-

Serie derneuen
Zulinder

20 122 
24 16 408

21 395
293435
3647 435

32 422
70 448
91 370
92 400

nacfe clALcfiynuiM 
M ASSE GELTEN FOR DEN FERTIGEN ZUSTAND.

Gruppe 100. 
BI. Nr. 155. 

Lauf. Nr. 10515.

FIG. b SCHMIEDEISERNER DAMPFKOLBEN Besł‘ Z' Nr‘ 3°6'
fur Lokom.: B. F. IV. Ser. 73. 72. 74.

A  UF ALLEN FLACHEN BEARBEITET.

8

M AASSE GELTEN FUR DEN UNBEARBEITETEN BEZW. VORGESCHROPPTEN ZUSTAND.

FIG. C
Ił. Besłel. Z. Nr. 379.

DAMPFKOLBEN-KOR PER
fur Loc. Ser. 1. 2. 4: (401-4-180, 4' 194-4-214): MATERIAŁ: Słahlguss.

D. M AASSE GELTEN FOR DEN UNBEARBEITETEN BEZW. YORGESCHROPPTEN ZUSTAND.
-hi-—-*i MATERIAŁ: Słahlguss.

AUF ALLEN FLACHEN BEARBEITET.
Bei Yerwendung dieser Kolben fur Loc. Ser. 1. und 2: (2‘01—2" 12, 

2’42—2'60) sind die Zylinderdeckel auszuwechseln.



BLATT Nro 4.

C. BESTANDTEILE FUR LOKOMOTIYEN,


